











L Leaiz,s.I. (

BROCA PARA HERRAJES
CON ROSCA Y GUIA RECTA J (

En MD Z=2+2 (Z3+3 Consultar). Mango roscado M-10.

Para maquinas: MORBIDELLI - BIESSE - REIMALL - WEEKE - GESSNER

- TORWEGGE.
Giro dcha. Giro izqda.
Cédigo D LT Cédigo
B3820AD2 20 50 B3820AI2
B3820BD2 20 60 B3820BI2
B3820CD2 20 70 B3820CI2
B3825AD2 25 50 B3825A12
B3825BD2 25 60 B3825BI2
B3825CD2 25 70 B3825CI2
B3826AD2 26 50 B3826AI12
B3826BD2 26 60 B3826BI2
B3826CD2 26 70 B3826CI2
B3830AD2 30 50 B3830AI2
B3830BD2 30 60 B3830BI2
B3830CD2 30 70 B3830CI2
B3835AD2 35 50 B3835Al2
B3835BD2 35 60 B3835BI2
B3835CD2 35 70 B3835CI2

D

20
20
20
25
25
25
26
26
26
30
30
30
35
35
35

LT

50
60
70
50
60
70
50
60
70
50
60
70
50
60
70

Fabricacion especial bajo demanda.

10—

—>

CON ROSCA'Y GUIA CONICA

[ BROCA PARA HERRAJES J [

En MD Z=2+2 (Z3+3 Consultar). Mango roscado M-10.

Para maquinas VITAP - BUSELLATO - OMPEC - ZANGHERI BOSCHETTI

- SCHLEICHER - WEEKE.

Giro dcha. Giro izqda.
Cédigo D LT Cédigo
B3920AD2 20 50 B3920AI2
B3920BD2 20 60 B3920BI2
B3920CD2 20 70 B3920CI2
B3925AD2 25 50 B3925A12
B3925BD2 25 60 B3925BI2
B3925CD2 25 70 B3925CI2
B3926AD2 26 50 B3926AI2
B3926BD2 26 60 B3926BI2
B3926CD2 26 70 B3926CI2
B3930AD2 30 50 B3930AI2
B3930BD2 30 60 B3930BI2
B3930CD2 30 70 B3930CI2
B3935AD2 35 50 B3935AI2
B3935BD2 35 60 B3935BI2
B3935CD2 35 70 B3935CI2

D

20
20
20
25
25
25
26
26
26
30
30
30
35
35
35

LT

50
60
70
50
60
70
50
60
70
50
60
70
50
60
70

Fabricacion especial bajo demanda.

LT

< » 215

’)‘M 10‘(—
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Al realizar el pedido indicar:
@& D= Didmetro mayor.

( Leaiz, s.,.[ BROCA ESCALONADA CON MANGO DE ROSCA J 40 BH
41 BH

42 BH

L 43 BH

& d= Diametro menor.

L1= Longitud diametro menor.

L2= Longitud diametro mayor.

&= Diametro mayor recto o con chaflan.
Punta ciega o pasante.

HSS - MD.

Giro izda. o dcha.

D LT HSS MD

Hasta 10 70 40.001 40.007
Hasta 10 100 40.002 40.008
11-20 70 40.003 40.009
11-20 100 40.004 40.010
21-30 70 40.005 40.011
21-30 100 40.006 40.012

%@

_E

APLICACION:

Para taladrar agujeros escalonados.
FABRICACION ESPECIAL:

Bajo demanda.

[ BROCA ESCALONADA CON MANGO CILINDRICO J [ 44 BH

~

J

Al realizar el pedido indicar:

& D= Diametro mayor.

& d=Diametro menor.

L1= Longitud diametro menor.

L2= Longitud diametro mayor.
@=Diametro mayor recto o con chaflan.
Punta ciega o pasante.

HSS - MD.

Giro izda. o dcha.

D LT HSS MD

Hasta 10 70 44.001 44.007
Hasta 10 100 44.002 44.008
11-20 70 44.003 44.009
11-20 100 44.004 44.010
21-30 70 44.005 44.011
21-30 100 44.006 44.012
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APLICACION:

Para taladrar agujeros escalonados.
FABRICACION ESPECIAL:

Bajo demanda.




i BROCA PARA HERRAJES )
O l.ealz,s.l.( MANGO CILINCRICO & 10X60 J ( s

MD Z=2+2
Mango & 10x60.

Giro dcha.

Cédigo D LT
B4515D 15 90
B4518D 18 90
B4520D 20 90
B4522D 22 90
B4525D 25 90
B4526D 26 90
B4530D 30 90
B4535D 35 90
B4540D 40 90

Fabricacion especial bajo demanda.
LT

10— |l«—

60

A
Y

~

[ FRESA PARA ENSAMBLES COLA MILANO J [ 46 BH

J

MD Z=2 Giro dcha.
Fresas para trabajar en tupi 0 en maquinas especiales. A=10,12 ,14 ,15
,(16' Y 18 mm.

Longitud de corte
REF MAQUINA D 10 12 14 15 16 18

46/A TUPI 15 B46A10 B46A12 B46A14 B46A15 B46A16 B46A18
46/B NIPUER AUTOM, 15 B46B10 B46B12 B46B14 B46B15 B46B16 B46B18
46/C VIBEMO 15 B46C10 B46C12 B46C14 B46C15 B46C16 B46C18
46/D NIPUER 15 B46D10 B46D12 B46D14 B46D15 B46D16 B46D18

Fabricacion especial bajo demanda.

]
|
J

N
(2]
>
—=A
< 10
2 11,5
N 1
=
a
[
1
|
>
)\
‘\

A_{ 15 30 A 9 17 21

15

46/B 46/D

@9
%
2 11,5 %
|
|
l
I
J w 3/8
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( Leaiz, ,[ FRESA PARA SACAR TAPONES j ( 50 FM

HSS Z=2 Giro dcha.
Fresa para obtener tapones con los que se cubren los agujeros que
quedan al eliminar nudos.

Codigo D LT S

B5008D 8 140 13x50
B5010D 10 140 13x50
B5012D 12 140 13x50
B5014D 14 140 13x50
B5015D 15 140 13x50
B5020D 20 140 13x50
B5025D 25 140 13x50
B5030D 30 140 13x50
B5035D 35 140 13x50
B5040D 40 140 13x50

Fabricacion especial bajo demanda.

R
¢ 50
N Sire :}‘ j

BROCA PARA ESCOPLEAR 51 EFM |
CON ROTURA DE VIRUTA )
HSS Z=2 Giro dcha/ izda.
Mango & 16x50
Giro dcha. Giro izqda.
Cédigo D LC LT Codigo D LC LT *
B5106D 6 45 115 B5106I 6 45 115
B5107D 7 45 115 B51071 7 45 115
B5108D 8 50 125 B5108lI 8 50 125
B5109D g 50 125 B5109I 9 50 125
B5110D 10 55 135 B5110I 10 55 135
B5111D 11 55 135 B51111 11 55 135
B5112D 12 65 145 B5112I 12 65 145
B5113D 13 65 145 B5113I 13 65 145
B5114D 14 75 155 B5114l 14 75 155
B5115D 15 75 155 B5115I 15 75 155
B5116D 16 75 155 B5116l 16 75 155
B5118D 18 85 170 B5118I 18 85 170
B5120D 20 85 170 B5120I 20 85 170

Fabricacion especial bajo demanda.

& 16—

]

LC 50

HDF—
I
|
|
|
Il

A
Y
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) BROCA PARA ESCOPLEAR )
O l.ealz,s.l.[ CON ROTURA DE VIRUTA J ( sl

HSS Z=2 Giro dchal/ izda.
Mango & 13x50
Giro dcha. Giro izqda.
Cédigo D LC LT Cédigo D LC LT T
B5206D 6 45 115 B5206I 6 45 115
B5207D 7 45 115 B52071 7 45 115
B5208D 8 50 125 B5208lI 8 50 125
B5209D 9 50 125 B5209I 9 50 125
B5210D 10 55 135 B5210I 10 55 135
B5211D 11 55 135 B52111 11 55 135
B5212D 12 65 145 B5212I 12 65 145
B5213D 13 65 145 B5213lI 13 65 145
B5214D 14 75 155 B5214l 14 75 155
B5215D 15 75 155 B5215I 15 75 155
B5216D 16 75 155 B5216l 16 75 155
B5218D 18 85 170 B5218lI 18 85 170
B5220D 20 85 170 B5220I 20 85 170
Fabricacion especial bajo demanda. LT
' i
O H————, 3 — |
o | S
T LC 50 ?
€ - >
[ \ [ \
J J

HSS Z=2 Giro dcha/ izda.
Mango & 16x50

Giro dcha.

Codigo LC LT E

D
B5306 6 45 100
B5307 7 45 100
B5308 8 50 100
B5309 9 50 100
B5310 10 55 110
B5311 1 55 110

B5312 12 65 110
B5314 14 75 110
B5315 15 75 110
B5316 16 75 110

Fabricacion especial bajo demanda.

LT

+‘D<-
|
i

LC

A
Y i
16 <
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L Leaiz, s.,_( BROCA PARA MORTAJADORA MANGO & 13X50 J ( 54 FM

J

HSS Z=2 Giro dcha./ izda.
Mango & 13x50

Cédigo
B5406
B5407
B5408
B5409
B5410
B5411
B5412

D
6
7
8

9
10
1
12

LC

45
50
50
50
55
55
65

Fabricacion especial bajo demanda.

LT

90
95
95
100
105
110
115

LT

A

=
O

\'1

A

50

Y

— | 13 l«—

-

\§

BROCA PARA MORTAJADORA ] [

55 FM

HSS Z=4 Giro dcha./ izda.

Mango & 13x50 para maquinas BALESTRINI.

Codigo
B5506
B5508
B5510
B5512
B5514
B5516

D

6
8
10
12
14
16

LC

55
55
65
75
85
90

Fabricacion especial bajo demanda.
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100
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L Leaiz,s.I. (

MD Integral. Z=2 sin rompevirutas.

DE METAL DURO INTEGRAL. Z=2

FRESA HELICOIDAL

J (

60/1 FM |

J

Giro dcha. Hélice Pos.

Codigo
B6003DP2
B6004DP2
B6005DP2
B6006DP2
B6008DP2
B6010DP2

B60102DP2
B6012DP2
B6014DP2
B6016DP2

B60162DP2
B6018DP2
B6020DP2

B60202DP2

Fabricacion especial bajo demanda.

D

3
4
5
6

oo

10
10
12
14
16
16
18
20
20

Giro izda. consultar.

MD Integral. Z=2 sin rompevirutas.

LC

12
12
17
22
32
32
42
32
42
52
72
52
52
72

LT

40
50
50
60
80
80
100
80
100
100
120
100
100
120

o ©®o U w »

10
12
14
16
16
18
20
20

N

LT

Giro dcha.Hélice Neg.

Codigo
B6003DN2
B6004DN2
B6005DN2
B6006DN2
B6008DN2
B6010DN2

B60102DN2
B6012DN2
B6014DN2
B6016DN2

B60162DN2
B6018DN2
B6020DN2

B60202DN2

Fabricacién especial bajo demanda.

D

3
4
5
6

o]

10
10
12
14
16
16
18
20
20

Giro izda. consultar.

FRESA HELICOIDAL )
[ DE METAL DURO INTEGRAL. Z=2 J [ 60/2FM |
| L S
12 40 3
12 50 4
17 50 5 i e
22 60 6
32 80 8
32 80 10
42 100 10
32 80 12
42 100 14
52 100 16
72 120 16
52 100 18
52 100 20
72 120 20

LC

LT
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L Leaiz,s.I. (

FRESA HELICOIDAL
DE METAL DURO INTEGRAL. Z=3

J [ 60/3 FM |

J

MD Integral. Z=3 sin rompevirutas.
Giro dcha. Hélice Pos.

Codigo D | L
B6008DP3 8 32 80
B6010DP3 10 32 80

B60102DP3 10 42 100
B6012DP3 12 32 80
B60122DP3 12 42 100
B6014DP3 14 42 100
B60142DP3 14 52 100
B6016DP3 16 52 100
B60162DP3 16 72 120
B6018DP3 18 52 100
B60182DP3 18 72 120
B6020DP3 20 52 100
B60202DP3 20 72 120

Fabricacién especial bajo demanda.

Giro izda. consultar.

10
12
12
14
14
16
16
18
18
20

e

20

LC

LT

[

FRESA HELICOIDAL

DE METAL DURO INTEGRAL. Z=3

~

J [ 60/4 FM

J

MD Integral. Z=3 sin rompevirutas.
Giro dcha. Hélice Neg.

Cadigo D I L
B6008DN3 8 32 80
B6010DN3 10 32 80

B60102DN3 10 42 100
B6012DN3 12 32 80
B60122DN3 12 42 100
B6014DN3 14 42 100
B60142DN3 14 52 100
B6016DN3 16 52 100
B60162DN3 16 72 120
B6018DN3 18 52 100
B60182DN3 18 72 120
B6020DN3 20 52 100
B60202DN3 20 72 120

Fabricacién especial bajo demanda.

Giro izda. consultar.
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L Leaiz,s.I. (

CON ROMPEVIRUTAS. Z=3

FRESA HELICOIDAL DE METAL DURO INTEGRAL

J (

61/1 FM |

MD Integral. Z=3 con rompevirutas.

Giro dcha. Hélice Pos.

Cédigo D
B6108DP3 8
B6110DP3 10
B61102DP3 10
B6112DP3 12
B6114DP3 14
B61142DP3 14
B6116DP3 16
B61162DP3 16
B6118DP3 18
B61182DP3 18
B61183DP3 18
B6120DP3 20
B61202DP3 20
B61203DP3 20

Fresas para alojamientos de cerraduras.

Codigo D
B611420DP3 14
B611625DP3 16
B611645DP3 16
B611825DP3 18
B611845DP3 18

B61204DP3 20

Fabricacion especial bajo demanda.

J
| L S
32 80 8
32 80 10 P Ty )
42 100 10 = — —
42 100 12
42 100 14
52 100 14
52 100 16
72 120 16
52 100 18
72 120 18
102 150 18
52 100 20
72 120 20
102 150 20
I L S °
20 155 14 1
25 175 16 HE
45/95 150 16
25 175 18 0
45/95 150 18
45/95 150 20
FRESA HELICOIDAL DE METAL DURO 61/2 FM b
INTEGRAL CON ROMPEVIRUTAS. Z=3 )

MD Integral. Z=3 con rompevirutas.

Giro dcha. Hélice Neg.

Codigo D
B6108DN3 8
B6110DN3 10
B61102DN3 10
B6112DN3 12
B6114DN3 14
B61142DN3 14
B6116DN3 16
B61162DN3 16
B6118DN3 18
B61182DN3 18
B61183DN3 18

32
32
42
42
42
52
52
72
52
72
102

Fabricacién especial bajo demanda.

L

80
80
100
100
100
100
100
120
100
120
150

S

10
10
12
14
14
16
16
18
18
18

D

- LC

—_—

LT
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) FRESA PARA PANTOGRAFO )
O l.ealz,s.l.( CON MANGO CILINDRICO J ( e

MD Z=2 Giro dcha.
Mango & 10 para maquinas HAFFNER.

Cédigo D LC LT

B6204D *4 10 65 !
B6205D *5 12 65 —

B6206D *6 14 65

B6207D g 17 65

B6208D *8 20 65

B6209D *9 23 65

B6210D  *10 25 70

B6212D 12 25 70

B6214D 14 25 70

B6215D 15 25 70

B6216D 16 25 70

B6218D 18 25 70

B6220D 20 25 70

B6222D 22 25 70

B6224D 24 25 70 < LT >

B6225D 25 25 70

B6226D 26 25 70 ¢

B6230D 30 25 70 S

B6235D 35 25 70 R
Fabricacién especial bajo demanda. f

* MD Integral.

FRESA PARA PANTOGRAFO 63 FM
CON MANGO CILINDRICO LC=40

MD Z=2 Giro dcha.
Mango & 10

Cédigo D LC LT

B6310D 10 40 87
B6312D 12 40 87 I% )
B6314D 14 40 87 &

B6315D 15 40 87
B6316D 16 40 87
B6318D 18 40 87
B6320D 20 40 87

Fabricacion especial bajo demanda.

LT

A
Y

T
—>»( 10|-<—
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. FRESA PARA PANTOGRAFO CON CONO MORSE
L Leaiz, s.i ( LC=50 J ( 65 FM J

MD Z=2

Giro dcha. Con mango MCz.
Codigo D LC Rosca
B6516M2 16 50 20 14h/1°"
B6518M2 18 50 20 14h/1°°
B6520M2 20 50 20 14h/1°"
B6522M2 22 50 20 14h/1°°
B6516M3 16 50 M 30*1.5
B6518M3 18 50 M 30*1.5
B6520M3 20 50 M 30*1.5
B6522M3 22 50 M 30*1.5

Fabricacion especial bajo demanda.

VALY,

( FRESA DE PANTOGRAFO CON ROSCA INTERIOR J ( 66 FM

J

MD Z=2 Giro dcha.
Amarre con rosca interior de M 12x1 para maquinas ELU.

Codigo D LC LT

B6608D 8 23 60
B6610D 10 23 60
B6612D 12 23 60
B6614D 14 23 60
B6615D 15 25 60
B6616D 16 25 60
B6618D 18 25 60
B6620D 20 25 60
B6622D 22 25 60
B6624D 24 25 60
B6625D 25 25 60
B6626D 26 25 60
B6628D 28 25 60
B6630D 30 25 60
B6635D 35 25 60
=Fm T B o
Fabricacion especial bajo demanda. (7_ |
4
e
/ ﬂ 11/
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¢ ,,ea,-,,,,,_( CABEZAL ALOJAMIENTO CERRADURAS J ( 69 FM

J

MD Z=2 Giro dcha.
Para taladrar y rasgar.
Mango cilindrico.

Caodigo D Lc LT S

B6916A 16 16 150 16
B6916B 16 23 150 16
B6916C 16 28 150 16
B6918A 18 16 150 16
B6918B 18 23 150 16
B6918C 18 28 150 16
Cuchillas:
Cédigo Lc H E Ran.
CUR1B07 16 7 1.5 1
CUR2B07 16 7 1.5 2
CUR2A07 23 7 1.5 2
CUR3A07 23 7 1.5 3
CUR2A28 28 7 1.5 2
CUR2B28 28 7 1.5 3
T 1
i
* Otras cuchillas consultar

[ CABEZAL DE PANTOGRAFO J [ 70 FM

MD Z=1 Giro dcha.

Para taladrar y contornear.

Mango cilindrico / cono morse.

Incorporan cuchillas reversibles del tipo 20 CR.

Cédigo D LC LT s ‘

B7010A 10 20 68 10 x 35
B7012A 12 20 68 10 x 35
B7014B 14 30 74 12 x 35
B7016B 16 30 74 12 x 35
B7018B 18 30 74 12 x 35
B7020B 20 30 74 12 x 35
B7014C 14 50 94 12 x 35
B7016C 16 50 94 12 x 35

Fabricacién especial bajo demanda.

TD__J_ = o]
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C tesis... ([ ChSEALOEPATOSRAFO ] (7AW )

MD Z=2+1. Giro dcha.

Para taladrar y contornear.

Mango cilindrico & 20.

Incorpora cuchillas reversibles de tipo 10 CR.

B71B185 18 50 20 x 50
B71B205 20 50 20 x 50

Fabricacion especial bajo demanda.

o of
"’ (0 o] °

I'c
MD Z=1. Giro dcha.

Taladra y contornea.

Mango cilindrico / Cono morse
Incorporan cuchillas reversibles de tipo 10 CR.

B721630 16 30 100 20
B721850 18 50 120 20

Fabricacién especial bajo demanda.

LT

[ e |
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C tesis... ([ ChSEALOEPATOSRAFO ] ((TFM )

MD z=2

Contornea.

Mango cilindrico / Cono morse

Incorporan cuchillas reversibles de tipo 10 CR.

ooweouws T
0 50 120 20

B7330D 3

Fabricacion especial bajo demanda.

MD Giro dcha.

Contornea.

Mango cilindrico / Cono morse.

Incorporan cuchillas reversibles del tipo 21 CR.

12

B7410D

B7412D 20 70 16
B7414D 14 20 70 16
B7416D 16 50 105 16
B7418D 18 50 105 16

B7425D 25 50 105 20

Fabricacion especial bajo demanda.

A partir de didmetro 16 se le puede
colocar una cuchilla central del tipo

10CR para que le permita taladrar.
LT

LC
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( Leaiz, ... [ CABEZAL DE PANTOGRAFO J [ 75FM |
MD. Giro dcha.
Para contornear.
Mango cilindrico diametro 20x50.
Incorpora cuchillas del tipo 10 CR.
Codigo D LC V4 S
B7550D 30 50 9 20x50
B7566D 30 66 12 20x50
Fabricacién especial bajo demanda.
~
[ CABEZAL DE PANTOGRAFO 45° J [ 76 FM
J
MD. Z1. Giro dcha.
Para biselar a 45°.
Mango cilindrico diametro 20x50.
Codigo D LC Zz S
B7636D 36 18 1 20x50
B7665D 65 32 1 20x50
Fabricacion especial bajo demanda.
~
( CABEZAL DE FOLDING (91°) J [ 76/1 FM
J
MD. Z1. Giro dcha.
Para Folding (91°).
Mango cilindrico didmetro 20x50. LLc
|
| — 7{_{
|/ 910" Di
Codigo D LC z S ] °
B76652 65 32 1 20x50 A -~ E
Cuchillas repuesto 76FM y 76/1FM:
Codigo Medidas Calidad
CU1F036 29.5x12x1.5 K10
CU1F363 29.5x12x1.5 SMG02
CU1F065 49.5x12x1.5 K10
CU1F653 49.5x12x1.5 SMG02 Fabricacion especial bajo demanda.
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e l.eaiz,s.l.( CABEZAL DE AMBOR J ( 77 EM J

MD. Giro dcha.

Para el mecanizado del ambor de puertas.
Mango cilindrico diametro 20x50.

721273

Consultar precio.

I
| L)
] 1
- -\-J. " |
LT_F"' .
_—
..i--"‘"r
: | | Datos necesarios:
i 1l - Tipo de Cabezal (1, 2, 36 4)
. ol - Didmetro (D)
| A L 74 - Longitud de corte (Lc)
[l T - Angulo caida (A)
| | | l - Diametro de mango (S)
|« | o - N°. de cortes (2Z)
—|— 1]
| Z ; | I ' l

I
] 2 3 - 1
b SR r : .
|_'|‘_r'-... i
‘--"""T-—-F-FJ . @ @] i
' i ;
H 1 1
(1] B
! 'C_—ﬂ‘I7
s —
I|I |
e 4
£ i —I-FIL/____,.S JT I
©
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