


Para grandes velocidades de avance.
Giros: derecha. 
Z=2+2

FRESA PANTOGRAFO HELICOIDAL   PCD 03DI

Código D LC LT Man.

03DIA4 18 38 100 20

03DIB4 20 35 100 20

03DIC4 20 45 110 20

03DID4 20 55 110 20

03DIE4 20 60 120 20

Características:
Cuerpo helicoidal en acero de elevada calidad, con

placas de PCD diamante. 

Utilización:
Sobre máquinas CNC para taladrar, cantear o contor-

near aglomerado o MDF en bruto o chapado con avances ele-
vados.

Placa central: Diamante PCD

MAXIMO RENDIMIENTO

D

S

LC

LT
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Giro derecha

Código D LT S Z

12BDAD 5 57 10x25 2

13BDAD 5 70 10x25 2

12BDBD 6 57 10x25 2

13BDBD 6 70 10x25 2

12BDCD 8 57 10x25 2

13BDCD 8 70 10x25 2

12BDDD 10 57 10x25 2

13BDDD 10 70 10x25 2

LT

S

Características:
Broca para máquina de taladrar punto a punto máqui-

na automática en línea. Cuerpo en acero de elevada calidad. 

Utilización:
Taladrar agujeros ciegos hasta 10 mm.. Acabado

bueno en plásticos laminados en la cara superior.

D

BROCA PUNTA CIEGA   PCD 12BD 13BD

Código D LT S Z

12BDAI 5 57 10x25 2

13BDAI 5 70 10x25 2

12BDBI 6 57 10x25 2

13BDBI 6 70 10x25 2

12BDCI 8 57 10x25 2

13BDCI 8 70 10x25 2

12BDDI 10 57 10x25 2

13BDDI 10 70 10x25 2

Giro izquierda
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Código D LT S Z

12BDED 5 57 10x25 1

13BDED 5 70 10x25 1

12BDFD 6 57 10x25 1

13BDFD 6 70 10x25 1

12BDGD 8 57 10x25 1

13BDGD 8 70 10x25 1

12BDHD 10 57 10x25 1

13BDHD 10 70 10x25 1

BROCA PUNTA CIEGA   PCD 12BD 13BD

LT

S

Características:
Broca para máquina de taladrar punto a punto máqui-

na automática en línea. Cuerpo en acero de elevada calidad. 

Utilización:
Taladrar agujeros ciegos hasta 10 mm.. Acabado

bueno en plásticos laminados en la cara superior.

Código D LT S Z

12BDEI 5 57 10x25 1

13BDEI 5 70 10x25 1

12BDFI 6 57 10x25 1

13BDFI 6 70 10x25 1

12BDGI 8 57 10x25 1

13BDGI 8 70 10x25 1

12BDHI 10 57 10x25 1

13BDHI 10 70 10x25 1

Giro izquierda

Giro derecha
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Giro derecha 

BROCA PUNTA PASANTE   PCD 16BD 17BD

Código D LT S Z

16BDAD 5 57 10x25 2

17BDAD 5 70 10x25 2

16BDBD 6 57 10x25 2

17BDBD 6 70 10x25 2

16BDCD 8 57 10x25 2

17BDCD 8 70 10x25 2

16BDDD 10 57 10x25 2

17BDDD 10 70 10x25 2

LT

S

Características:
Broca para máquina de taladrar punto a punto o

máquina automática en línea. Cuerpo en acero de elevada cali-
dad. 

Utilización:
Taladrar agujeros pasantes hasta 10 mm.. Acabado

bueno en plásticos laminados en las dos caras.

D

Código D LT S Z

16BDAI 5 57 10x25 2

17BDAI 5 70 10x25 2

16BDBI 6 57 10x25 2

17BDBI 6 70 10x25 2

16BDCI 8 57 10x25 2

17BDCI 8 70 10x25 2

16BDDI 10 57 10x25 2

17BDDI 10 70 10x25 2

Giro izquierda
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Giros: derecha o izquierda

LT

S

Características:
Broca para máquina de taladrar punto / punto máqui-

na de línea. Cuerpo en acero de elevada calidad. 

Utilización:
Taladrar agujeros pasantes hasta 10 mm.. Acabado

bueno en plásticos laminados en las dos caras.

BROCA PUNTA PASANTE   PCD 16BD 17BD

Código D LT S Z

16BDED 5 57 10x25 1

17BDED 5 70 10x25 1

16BDFD 6 57 10x25 1

17BDFD 6 70 10x25 1

16BDGD 8 57 10x25 1

17BDGD 8 70 10x25 1

16BDHD 10 57 10x25 1

17BDHD 10 70 10x25 1

Código D LT S Z

16BDEI 5 57 10x25 1

17BDEI 5 70 10x25 1

16BDFI 6 57 10x25 1

17BDFI 6 70 10x25 1

16BDGI 8 57 10x25 1

17BDGI 8 70 10x25 1

16BDHI 10 57 10x25 1

17BDHI 10 70 10x25 1

Giro izquierda

Giro derecha

Leaiz 61



Giros: derecha o izquierda

Código D LT S Z

30BDAD 15 57 10x27 2+2

31BDAD 15 70 10x27 2+2

30BDBD 20 57 10x27 2+2

31BDBD 20 70 10x27 2+2

30BDCD 25 57 10x27 2+2

31BDCD 25 70 10x27 2+2

30BDDD 26 57 10x27 2+2

31BDDD 26 70 10x27 2+2

30BDED 30 57 10x27 2+2

31BDED 30 70 10x27 2+2

30BDFD 35 57 10x27 2+2

31BDFD 35 70 10x27 2+2

30BDGD 40 57 10x27 2+2

31BDGD 40 70 10x27 2+2

LT

S

Características:
Broca para máquina de herrajes. Cuerpo en

acero de elevada calidad.
2 cortes + 2 precortadores PCD y punta de

centraje de MD.

Utilización:
Taladrar agujeros ciegos para encastrar herra-

jes sobre tableros recubiertos o en bruto en taladros en
línea, punto a punto o bisagradoras.

MAXIMO RENDIMIENTO

D

BROCA DE HERRAJES   PCD 30BD 31BD

Código D LT S Z

30BDAI 15 57 10x27 2+2

31BDAI 15 70 10x27 2+2

30BDBI 20 57 10x27 2+2

31BDBI 20 70 10x27 2+2

30BDCI 25 57 10x27 2+2

31BDCI 25 70 10x27 2+2

30BDDI 26 57 10x27 2+2

31BDDI 26 70 10x27 2+2

30BDEI 30 57 10x27 2+2

31BDEI 30 70 10x27 2+2

30BDFI 35 57 10x27 2+2

31BDFI 35 70 10x27 2+2

30BDGI 40 57 10x27 2+2

31BDGI 40 70 10x27 2+2

Giro derecha

Giro izquierda
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Giros: derecha o izquierda

LT

S

ECONOMICO

Código D LT S Z

30BDHD 15 57 10x27 2+2

31BDHD 15 70 10x27 2+2

30BDID 20 57 10x27 2+2

31BDID 20 70 10x27 2+2

30BDJD 25 57 10x27 2+2

31BDJD 25 70 10x27 2+2

30BDKD 26 57 10x27 2+2

31BDKD 26 70 10x27 2+2

30BDLD 30 57 10x27 2+2

31BDLD 30 70 10x27 2+2

30BDND 35 57 10x27 2+2

31BDND 35 70 10x27 2+2

30BDOD 40 57 10x27 2+2

31BDOD 40 70 10x27 2+2

Características:
Broca para máquina de herrajes. Cuerpo en

acero de elevada calidad.
2 cortes + 2 precortadores PCD y punta de

centraje de MD.

Utilización:
Taladrar agujeros ciegos para encastrar herra-

jes sobre tableros recubiertos o en bruto en taladros en
línea, punto a punto o bisagradoras.

BROCA DE HERRAJES   PCD 30BD 31BD

Código D LT S Z

30BDHI 15 57 10x27 2+2

31BDHI 15 70 10x27 2+2

30BDII 20 57 10x27 2+2

31BDII 20 70 10x27 2+2

30BDJI 25 57 10x27 2+2

31BDJI 25 70 10x27 2+2

30BDKI 26 57 10x27 2+2

31BDKI 26 70 10x27 2+2

30BDLI 30 57 10x27 2+2

31BDLI 30 70 10x27 2+2

30BDNI 35 57 10x27 2+2

31BDNI 35 70 10x27 2+2

30BDOI 40 57 10x27 2+2

31BDOI 40 70 10x27 2+2

Giro derecha

Giro izquierda
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Código d LT L Eje

81DIA1 60 63 40 30

81DIB1 70 70 45 35

81DIE1 70 70 45 40

81DIC1 80 83 53 35

81DIF1 80 83 53 40

81DID1 100 83 53 35

81DIG1 100 83 53 40

BUJE 81DI

Características:
Buje de centraje y sujección en acero,

rectificado en todos sus asientos y agujero, con
total garantía de máxima concentricidad y mínimo
alabeo.

Utilización:
Para el acoplamiento y montaje de todo

tipo de trituradores: compactos, de sierra mas
segmentos, etc... en máquinas escuadradoras
dobles, combinadas, canteadoras, etc.
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BUJE 82DI

Código D d1 Eje Lu La Lt

82DID1 100 50 30 2 90 92

82DID3 100 50 35 2 90 92

82DID5 100 50 40 2 90 92

82DID2 100 65 30 2 90 92

82DID4 100 65 35 2 90 92

82DID6 100 65 40 2 90 92

d
2

d
2

Código D d1 Eje Lu La Lt

82DIA1 120 80 30 17.7 63 90

82DIA2 120 80 35 17.7 63 90

82DIA3 120 80 40 17.7 63 90

Código D d1 Eje Lu La Lt

82DIB1 110 65 35 2 90 92

82DIB2 110 65 40 2 90 92

Código D d1 Eje Lu La Lt

82DIC1 120 80 30 17.5 65 90

82DIC3 120 80 35 17.5 65 90

82DIC5 120 80 40 17.5 65 90

82DIC2 120 80 30 17.5 75 100

82DIC4 120 80 35 17.5 75 100

82DIC6 120 80 40 17.5 75 100

Buje hidro para disco triturador.

Buje hidro para incisor.

Manguito / mozo para disco triturador.

Manguito / mozo para incisor.

Leaiz 65



Buje de sujección para disco circular sobre la caña del motor.
Este sistema de amarre permite realizar ajustes mas precisos y
evitar holguras debidas a las tolerancias de los ejes.

BUJE HIDRO PARA DISCOS 83DI

Código D d1 Eje Lt

83DI80 120 80 40 92

Código D d1 Eje Lt

83DI60 120 60 40 92

Buje hidro 

Buje hidro
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Código D1 D2 D3 L1 L2 L4 L5 L6 L7 Kg.
Par

Min.

84DI12 12 39 44.45 80 47 34 5 32 54 1.15 120 Nm

84DI16 16 48.5 49.72 85 50 42 5 37 59 1.25 310 Nm

84DI20 20 48.5 49.72 85 52 42 5 37 59 1.35 400 Nm

84DI25 25 48.5 49.72 85 58 36 4 38 59 1.35 500 Nm

Acoplamiento de fijación de la herramienta sobre el husillo principal
de la máquina. El sistema SINO esta provisto de una cámara hidraúlica que
permite realizar fijaciones mas precisas, evitando las excentricidades entre
la herramienta y el portaherramientas.

Código D1 D2 L1

85DIA1 3 12 45

85DIB1 4 12 45

85DIC1 6 12 45

85DID1 8 12 45

85DIE1 10 12 45

Código D1 D2 L1

85DIC2 6 20 50.5

85DID2 8 20 50.5

85DIE2 10 20 50.5

85DIF2 12 20 50.5

85DIG2 16 20 50.5

BUJE SINO HSK-F 63 DIN 69893-6 84DI

PINZA PARA BUJE SINO 85DI
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Código D L1

86DILA 12 / 20 280

Extractor de pinzas

Código

86DIEP

Código
Dia.

Interior
D1 D2 L1

86DI12 12 44.45 80 261

86DI20 20 49.72 84 265

Llave Universal

Util de sujección SINO

Llave universal adaptada
a todos los portaherramientas de
apriete universal SINO-R.

Util de sujección del portaherra-
mientas para un amarre rápido. Utilización
muy simple, con una considerable reduc-
ción del tiempo utilizado en el amarre.

ACCESORIOS SINO 86DI
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